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© Platten- und bandformige, mit elner Korrosionsschutzschicht Uberzogene Bleibleche. 



© Gegen BewitterungseinflOsse sind Bleibleche 
durch eine Korrosionsschutzschicht geschGtzt. Um 
jegliche Reaktion der Bleiblechoberfla'chen mit dem 
Umweltklima auszuschlie/ten, besteht die Korrosions- 
schutzschicht aus einem haftfesten, hochelastischen, 
witterungsbestandigen Lack. 
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Platten- und bandformige, mit einer Korrosionsschutzschicht uberzogene Blefbleche 



Die Erfindung betrifft platten- oder bandformi- 
ge, mit einer Korrosionsschutzschicht Uberzogene 
gewalzte Bleibleche, insbesondere fur das Bauwe- 
sen. 

Die hohe Korrosionsbestandigkeit gegenuber 
der Freibewitterung, das asthetisch ansprechende 
Aussehen sowie die gute Verarbeitbarkeit aufgrund 
der groflen Duktilitat haben Bleibleche zu einem 
ausgezeichneten und vielseitig erprobten Werkstoff 
fOr das Bauwesen gemacht. Bleibleche lassen sich 
einerseits jeder Form der Unterkonstruktion manu- 
ell ieicht anpassen, andererseits wird durch ihr 
hohes Flachengewicht auch bei gro/ten Windkraf- 
ten eine Ruckformung sicher vermieden. Bleible- 
che werden daher seit langer Zeit fur Dacheindek- 
kungen, Abdichtungen und Isolierungen verwendet. 
Auch werden Bleibleche fur die Gestaltung von 
Fassaden benutzt da sie mit ihrem silber- bis 
schiefergrauen Aussehen eine optische Bereiche- 
rung des modernen Bauwesens darstellen. 

Im chemischen Apparatebau dienen Bleibleche 
zur Auskleidung von Behaltern, Tanks, Bottichen 
oder dergleichen. 

Die Korrosionsbestandigkeit des Bleies beruht 
im wesentlichen auf der Bildung von durch Korro- 
sion gebildeten, als Schutzschichten wirkenden 
Deckschichten aus Bleisalzen, die die Oberflache 
gleichmaflig bedecken, gegenuber angreifenden 
Agentien schwer loslich sind und eine ausreichen- 
de Haftfestigkeit sowie Dichtigkeit aufweisen. Die 
Zusammensetzung der Deckschichten wird durch 
das die Korrosion verursachende Medium be- 
stimmt. 

Bei der Freibewitterung von Bleioberflachen 
entstehen durch die Reaktion mit dem Kohlendio- 
xid der feuchten Luft Deckschichten aus basischem 
Bleicarbonat, durchsetzt von Bleioxid. Das fur Blei- 
oberflachen charakteristische silber- bis schiefer- 
graue asthetisch ansprechende Aussehen einheitli- 
cher Farbtonung kann durch Bildung von wei/ten 
Bleicarbonatschichten in der Anfangsphase gestort 
werden. Es konnen undichte und schlecht haftende 
Deckschichten entstehen, die durch fallende und 
kondensierende Niederschlage von den Bleiober- 
flachen abgeschwemmt werden. Die abge- 
schwemmten Korrosionsprodukte mindern das 
asthetische Aussehen und verunreinigen die an die 
Bleioberflachen angrenzenden Materiaiien, wie z.B. 
das Mauerwerk, Dachpfannen oder dergleichen, 
und gelangen in das gesammelte Regenwasser. 
Um diesem Nachteil abzuhelfen, ist es bekannt, auf 
Bleioberflachen temporar wirkende Korrosions- 
schutzschichten von 10 bis 20 um Dicke aus 
schnell trocknendem Patinieroi oder Kolophonium 
(DE-OS 33 31 317) aufzubringen. Diese werden bei 



der Freibewitterung allmahlich storungsfrei abge- 
baut und ermoglichen dabei eine allmahliche 
gleichmaflige Deckschichtausbildung, die fest haf- 
tet, dicht ist und ein metallisch graues Aussehen 
5 einheitlicher FarbtSnung besitzt. Der gleiche Zweck 
wird auch mit Bleiblechen verfolgt. die ein- oder 
beidseitig mit einer dunnen Schicht eines zinnhalti- 
gen Werkstoffs plattiert sind (DE-PS 27 37 151). 
Es hat sich jedoch gezeigt, da/3 diese Maflnah- 
10 men nicht ausreichen, wenn die mit einer temporar 
wirkenden Korrosionsschutzschicht beschichteten 
Bleioberflachen einem mit. insbesondere industrie- 
bedingten, schadlichen Emissionen belasteten Um- 
weltklima ausgesetzt sind, in dem die mehr oder 

75 weniger gleichmaflig ausgebildeten Deckschichten 
aus Bleicarbonat bzw. die Zinnschichten durch Kor- 
rosionserscheinungen nach einiger Zeit ungleich- 
mS/JIg abgetragen und durch die Niederschlage 
abgeschwemmt werden, wodurch die angrenzen- 

20 den Bauflachen, wie z.B. das. Mauerwerk, ver- 
schmutzt und beschadigt werden. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, 
Bleibleche, vorzugsweise beidseitig, mit einer fest 
haftenden unloslichen Korrosionsschutzschicht zu 

25 versehen, die eine Reaktion der Bleioberflachen 
mit dem Umweltklima und damit einen Flachenab- 
trag sowie eine Anreicherung der bleihaltigen Kor- 
rosionsprodukte in den Niederschlagen verhindert. 
Gleichzeitig soli die Korrosionsschicht den opti- 

30 schen Gestaltungswunschen im Bauwesen, insbe- 
sondere von Dach- und Wandabdeckungen, ohne 
weiteres anpaflbar sein. 

Gelost ist diese Aufgabe durch eine auf ge- 
walzte Bleibleche aufgetragene Korrosionsschutz- 

35 schicht aus einem haftfesten, hochelastischen, wit- 
terungsbestandigen Lack. 

Vorzugsweise besteht die Lackschicht aus 
Dispersions-Wasserlack auf der Basis von Acrylco- 
polymer, Epoxidharz, Alkydharz, Polyvinylalkohol in 

40 Form einer Dispersion oder Polyvinylchlorid in 
Form einer Dispersion. 

Eine weitere Moglichkeit ist darin zu sehen. 
da/3 die Korrosionsschutzschicht aus einer 
Kunstharz-Losungsmittellackschicht auf Basis von 

45 Epoxidharz, Alkydharz oder Acryiharz besteht. 

Im Rahmen der weiteren Ausgestaltung der 
Erfindung betragt die Dicke der Korrosionsschutz- 
schicht 10 bis 30 mum, insbesondere 15 bis 25 
um. 

so In aller Regel sind die Korrosionsschutzschich- 

ten farblos, um die silber- bis schiefergraue Farbto- 
nung der Bleiblechoberflache zur Geltung zu brin- 
gen. Fur besondere Gestaltungszwecke besteht die 
Moglichkeit, die Korrosionsschutzschichten zu pig- 
mentieren. 
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Diese Korrosionsschutzschichten verhindern 
bei der Freibewitterung im stark Oder gering mit 
schadlichen Emissionen belasteten Umweltklima 

* 

das Entstehen von durch Korrosion gebildeten 
Schichten aus festen Reaktionsprodukten, insbe- 
sondere von mit Bleioxid durchsetztem basischen 
Bleicarbonat. Demzufolge kann kein FISchenabtrag 
sowie keine Anreicherung des abflie/tenden Regen- 
wassers mit bleihaltigen Korrosionsprodukten ent- 
stehen, Ein besonderer Vorteil besteht darin, da/3 
durch den Zusatz von RAL-Pigmenten die Korro- 
sionsschutzschicht der gewGnschten farblichen Ge- 
staltung von Flachen, beispielsweise im Hochbau, 
ohne weiteres angepaflt werden kann. Da ferner die 
Korrosionsschutzschicht eine Kontaktkorrosion der 
Bleioberflachen mit feuchtem Bauholz Oder durch 
warmfeuchte Luft, die organische Saure aus Holz- 
konstruktionen aufnimmt und sich an der Unterseite 
der Bieibleche als Kondenswasser niederschlagt, 
verhindert, kann weitgehend auf das Anbringen ei- 
ner zweckentsprechenden, die Kontaktkorrosion un- 
terbindende Unterlage verzichtet werden und die 
Bleioberflache unmittelbar auf der Unterkonstruk- 
tion anliegen. Ebenso wird die Kontaktkorrosion der 
Bleioberflache durch Beton Oder Mortal, die nur 
langsam abbinden und austrocknen. verhindert. 

Die erfindungsgema/3 gestalteten Bieibleche 
konnen in jede beabsichtigte Form gebracht wer- 
den und ebensogut als Bekleidung fGr gekrUmmte 
Oberflachen und Profile wie fUr ebene Flachen 
benutzt werden, ohne dafl durch die Verformung 
die Korrosionsschutzschicht beschMdigt Oder zer- 
stort wird. 

Um das Reaktionsverhalten der erfindungsge- 
msifl mit einer Korrosionsschutzschicht versehenen 
Bieibleche moglichst praxisnah zu prufen, wurden 
nachfolgende Untersuchungen an jeweils zehn wel- 
lenformlg profilierten Blechproben aus Blei, die mit 
einer 20 urn dicken 

Korrosionsschutzschicht aus Dispersions- Aery lat- 
lack beschichtet waren, durchgefUhrt. 

a) Gem2/3 DIN 50906 wurden die Bleiblech- 
proben an einem Freibewitterungsstand unter ei- 
nem Neigungswinkel von 45* nach Suden aufge- 
hangt und 10 Monate einem mit industriebedingten 
schadlichen Emissionen stark belasteten Umweltkli- 
ma ausgesetzt. 

b) Zur Klarung des Verhaltens und zum Er- 
kennen von Fehlern der Korrosionsschutzschicht in 
feuchtem Umgebungsklima wurden die Bleiblech- 
proben nach DIN 50017 drei Wochen lang in 
feucht-warmer Atmosphare in einem dampfdichten 
Klimaschrank mit am Boden befindlichem Reinwas- 
ser von 30 bis 35* C Temperatur geprUft. 

c) FGr die Beurteilung des Verhaltens der 
Korrosionsschutzschicht in na/3-heifier Atmosphare 
wurden die Bleiblechproben zwei Stunden lang in 
einem dampfdichten Behalter mit am Boden be- 



findlichen auf Siedetemperatur erhitzten Reinwas- 
ser Na/3- bzw. Hei/kJampf ausgesetzt. 

d) Fur die Beurteilung des Verhaltens der 
Korrosionsschutzschicht bei extremen Klimawech- 

5 seln wurden die Bleiblechproben unter einem Nei- 
gungswinkel von 45 * auf einem Prufstand befestigt 
und fur die Dauer von 30 Minuten mittels Infrarot- 
strahlung auf 80 °C erwarmt und anschlietfend 
durch Regenwasser abgekUhlt, wobei die Wechsel- 

10 beanspruchung mit einem 3-Monate-Zyklus erfolg- 
te. 

e) In gleicher Weise wurde auch die Bean- 
spruchung durch Ultraviolettstrahlung untersucht. 
wobei im Unterschied zu der vorstehend beschrie- 

15 benen Untersuchungsmethode die Bleiblechproben 
unabhangig von der Ultraviolettstrahlung auf Tem- 
peraturen von 10 bis 70° C erwarmt wurden. 

f) Die Einwirkung von Tiefentemperaturen im 
Wechsel mit hoheren Temperaturen auf die Korro- 

20 sionsschutzschicht der Bleiblechproben wurde 
durch im Wechsel durchgefGhrte Abkuhlung auf 
-30 *C und anschlie/3ende Erwarmung auf 70* C 
von jeweils einstGndiger Dauer mit einem 10- 
Stunden-Zyklus geprGft. 

25 Die Auswertung der Ergebnisse der beschrie- 

benen Untersuchungsmethoden ergab, daB die ur- 
sprGngliche Haftfestigkeit, Dichte und das optische 
Aussehen der Korrosionsschutzschichten durch die 
Belastungen in keiner Weise beeintrachtigt werden 

30 und die Korrosionsschutzschichten frei von Poren, 
Rissen und Blasen bleiben. Eine Massenanderung 
der Bleiblechproben infolge der Bildung von Korro- 
sionsprodukten war nicht festzustellen. 

Erfindungsgemafl wird die Korrostonsschutz- 

35 schicht in der Weise hergestellt, da/3 der flGssige 
Lack auf das walzblanke Bleiblech durch Walzen, 
Tauchen, luftloses Spritzen, Spritzen mit Preflluft 
oder elektrostatisches Spritzen aufgetragen und bei 
einer Temperatur von 150 bis 210* C fGr die Dauer 

40 von 30 bis 60 s getrocknet wird. 

In der Zeichnung ist im Querschnitt ein wellen- 
fo'rmig profiliertes Bleiblech (1) dargestellt, das 
beidseitig mit einer Korrosionsschutzschicht (2) aus 
Dispersions-Acrylatwasserlack beschichtet ist. 

45 

Anspruche 

1. Platten- und bandfSrmige, mit einer Korro- 
50 sionsschutzschicht Uberzogene gewalzte Bieible- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafl die 
Korrosionsschutzschicht (2) aus einer haftfesten, 
hochelastischen, witterungsbestandigen Lack- 
schicht besteht. 
55 2. Bieibleche nach Anspruch 1, dadurch ge- 
- kennzeichnet, dafl die Korrosionsschutzschicht (2) 
aus einer Dispersions-Wasserlackschicht auf Basis 
von Acrylcopolymer, Epoxidharz, Alkydharz, Polyvi- 
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nyialkohol oder Polyvinylchlorid besteht, 

3. Bleibleche nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Korrosionsschutzschicht (2) 
aus einer Kunstharz-Losungsmittellackschicht auf 
Basis von Epoxidharz, Alkydharz oder Acrylharz s 
besteht. 

4. Bleibleche nach den AnsprDchen 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Korrosionsschutz- 
schicht (2) eine Dicke von 10 bis 30 urn, vorzugs- 
weise 15 bis 25 urn besitzt. 10 

5. Bleibleche nach den AnsprGchen 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 die Korrosionsschutz- 
schicht (2) pigmentiert ist. 

6. Verfahren zur Herstellung der Korrosions- 
schutzschicht nach den AnsprUchen 1 bis 5, da- rs 
durch gekennzeichnet, daJ3 der flussige Lack auf 

das walzblanke Bleiblech durch Walzen, Tauchen, 
luftloses Spritzen, Spritzen mit Preflluft oder elek- 
trostatisches Spritzen aufgetragen und bei einer 
Temperatur von 150 bis 210° C fur die Dauer von 20 
30 bis 60 s getrocknet wird. 
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